Refrigerador de gas de medicion
por efecto Peltier PKE 52
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El PKE 52 es el tamafio mas potente de los refrigeradores
Peltier. Se usan los mismos intercambiadores de calor que en
los refrigeradores por compresion. Aqui también hay a
disposicion modelos de acero fino, Duranglas o PVDF con uno
odos conductos de gas.

El punto regulable de condensacion en la salida es mantenido
constante con el sistema de regulacién. La temperatura del
bloque de enfriamiento se representa mediante una visualiza-
cion. Esto se completa mediante una salida de relé en circuito
Fail-Safe, en caso de un sobrecalentamiento o temperatura
insuficiente. La salida por relé puede utilizarse, por ejemplo,
para controlar la bomba de gas de medicion, de modo que no
sea posible una conexién de la corriente de gas hasta que no
se alcance el nivel de enfriamiento permitido.

Dependiendo de la definicidn de las tareas, el PKE 52 puede
ser equipado con intercambiadores de calor de acero, vidrio o
PVDF, y con 1 6 2 conductos de gas. El condensado separado
puede ser evacuado a través de bombas peristalticas
acopladas.

Ademas, se pueden montar en los refrigeradores filtros finos a
los que, si se desea, se pueden integrar sensores de
humedad.

La valoracion y visualizacion de las sefiales y la
parametrizacion se producen a través de la electronica interna
y de una pantalla.

Gracias a las variadas posibilidades de combinacién y a las
partes premontadas se obtiene una integracion sencilla y
econdmica de varios componentes en un mismo aparato.

Estructura compacta: completamente
premontadoy listo parala conexién

Escasos gastos de mantenimiento
gracias a una sencilla accesibilidad

Uno o dos conductos de gas

Intercambiador de calor de acero fino,
vidrio Duran o PVDF

Punto de condensacion de salida y
umbrales de alarma regulables

Supervision automatica
Salidas de status
Temperaturas ambiente hasta 50°C

Rendimiento nominal de refrigeracion
200 kJ/h

Estabilidad del punto de condensacion

0,1K . . .
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Estructura modular

El concepto del PKE 52 se basa en primer lugar en un refrigerador con intercambiador de calor seleccionable.
Sinembargo, es posible integrar otros componentes opcionales, que deberian estar presentes en todo sistema de preparacion:

- Bomba peristaltica para la purga del producto de condensacion
- Filtro
- Sensor de humedad

Por lo tanto, el refrigerador puede ser configurado con estas opciones de forma variada. A ello contribuye el enfoque de facilitar
la elaboracién de un sistema completo de manera rentable gracias a los componentes premontados y con tubos flexibles.
Ademas, se ha puesto especial atencion en una accesibilidad sencilla alos componentes de desgaste.

Gracias a la campana de vidrio, resulta sencillo comprobar si el elemento filtrador esta sucio. El sensor de humedad puede
extraerse con facilidad. Esto puede ser necesario cuando, en caso de averia, se produzca una irrupcion de agua en el refrigera-
dor, dado que la bomba peristaltica ya no puede ser transportada.

Datos técnicos Curvas de rendimiento
Disponibilidad para el funcionamiento tras max. 10 minutos 250
Rendimiento nominal de 295
refrigeracion (a 25°C) 200 kJ/h S L0
Temperatura ambiente +5...50 °C = |17 J
Temperatura prefijada a la salida del gas aprox. +5 °C 2 150 AN
Oscilaciones estaticas del punto S 125 N\ PKE 52
de condensacion 0,1K 3 oo — T T N ----DWV
En toda el area de especificacion  +1,5 K £ L — —Tss
. . . %5 | 75
Parametros max. del gas de entrada véase la tabla Sl
Presion max. véase la tabla ©
- ;| 25
Restricciones &
mediante el filtroola © ° 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 A000250
bomba peristaltica
(vease alli) Temperatura ambiente en °C
Datos generales Opcidéns
Caja Acero fino
Medidas del embalaje aprox. 600 x 450 x 300 mm  Salida analégica temperatura de refrigerador
Peso (incluido en la opcion sensor de humedad)
incl. intercambiadores de calor aprox. 11 kg Seiial de temperatura 4-20 mA (corresponder a -20 °C
con todos los componentes  aprox. 13 kg hasta +50 °C )
Conexiones de gas: Cambiador de calor (véase la Enchufe M12x1
tabla mas arriba)
Filtro, adaptador de sensor Bomba peristaltica
de humedad Presion en el sistema <0,5 bar
G1/4 6 NPT 1/4 Tubo flexible Norpreno
Bomba de salida de condensado Boquilla de manguera @6 mm  Potencia de aspiracion 0,3 1/h
(aprox. 1/4”) Vacio > 320 mbar
Piezas en contacto con los medios Presion > 0,5 bar
Filtro véase
Cambiador de calor véase Filtro AGF-PV-30-F2
_Srjgcs)gl}lcé)e(igﬁgedad \Ig’?l'aFSI?/ Viton Presiéon max. con filtro 2 bar
Superficie del filtro 60 cm?
Datos eléctricos de referencia \C/:;z;c'ednafo;? filtrado g#ml
Conexion de red 115 0230V, 50/60 Hz . ) I
Consumo de potencia incl. Bombas max. 250 VA Material del filtro P\./DF’ vidrio Duran .
Salida de alarma _ ' (plezas en contacto con los medios)
Material de la junta Viton

Potencia de ruptura max. 230 VAC, 150V DC
2A, 50 VA

sin potencial
enchufe segun la DIN 43650 €nsor de humedad FF-3N
(incluido la opcidn salida analégica)

Material del elemento filtrador PTFE sinterizado

Clase de proteccion IP 20 » )

Presion max. con FF-3N 2 bar

Material PVDF, PTFE, Resina epoxi,
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Medidas
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Intercambiador de calor

La energia del gas de medicion y, a través de ella, la capacidad de refrigeracion Q en una primera aproximacion, se determinara por
medio de los tres parametros temperatura del gas 3., punto de condensacion t, (grado de humedad) y caudal v. Con arreglo a las
circunstancias fisicas, a un aumento de la energia del gas se incrementa el punto de condensacion de salida. La carga de energia
permitida a través del gas se determinara asi mediante la elevacion tolerada del punto de condensacion. Los siguientes limites se fijan
para un punto de trabajo normal de t,=50°C y 8,=70°C. Se indicara el caudal maximo de aire refrigerado v,,,, en NI/h, tomado tras la

condensacion del vapor de agua. Silos parametros t, y 3;llegan a estar por debajo del limite, puede elevarse el caudal v,,,.

Por ejemplo,

en el caso del TG puede establecerse la tripleta de parametros 1,=40°C, 8,=70°Cyv=425I1/h enlugardet.=50°C, 3,=70°Cy v=345
I/h.Les rogamos que, en caso de falta de claridad, hagan uso de nuestro asesoramiento o bien utilicen nuestro programa de disefio.

Intercambiadores de calor
Flujo v,,."”
Punto de condensacién de entrada t, ., '

e,max
Ul

G.max

)

Temp. de entrada del gas 9

Capacidad de refrigeracion max. Q

Presion del gas p,..,

Presion diferencial Ap (v=150 I/h)

Espacio muerto V,,

Conexiones del gas (En metros)
(En pulgadas)

max

Desagiie del producto de condensacion (En metros) G 3/8 GL 25 (12 mm) ¥ G 3/8"
(En pulgadas) NPT 3/8* GL 25 (1/27) “ NPT 3/8"
' Teniendo en cuenta la maxima capacidad de refrigeracién del refrigerador
" Modelos con | son con roscas NPT o tubos en pulgadas
)
)

1
2]
3

4) .y . .
Diametro interior del sello
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TS TG TV-SS DTS (DTS-6) DTG DTV?

TS4? TG TV-1? DTS- (DTS-6-1%)? DTG DTV-17?

500 I/h 400 I/h 2351/h 2x250 I/h 2x 200 I/h 2 x 160 I/h

80 °C 80 °C 65 °C 80 °C 65 °C 65 °C
180 °C 140 °C 140 °C 180 °C 140 °C 140 °C
450 kJ/h 230 kJ/h 120 kJ/h 450 kJ/h 230 kJ/h 185 kJ/h
160 bar 3 bar 3 bar 25 bar 3 bar 2 bar

8 mbar 8 mbar 8 mbar cada 5 mbar cada 5 mbar cada 15 mbar

69 ml 48 ml 129 ml 28/ 25 ml 28/ 25 ml 21/21 ml

G1/4“ GL14(6mm)* DN 4/6 Tubo 6 mm GL 14 (6 mm)“ DN 4/6
NPT 1/4“ GL 14 (1/47) Y 1/4™-1/6" Tubo 1/4” GL 14 (1/4)®  1/4-1/6

La purga de producto de condensacion sélo es posible con bomba

Tubo 10 mm (6 mm) GL 18(10 mm) ¥ DN 5/8
Tubo 3/8” (1/4")  GL18(3/8") " 3/16"-5/16"



Indicaciones para los pedidos

El nimero exacto de articulo de los modelos definidos por usted se averigua a partir del siguiente cédigo de modelo.

Por favor, tenga en cuenta: Cada uno de los conductos de gas por separado debe equiparse con una bomba peristaltica o
una purga de producto de condensacion.

Nedeart|4]4[8]0 PKE52

Tension de alimentacion

11 Uniones roscadas métricas 115 V

12| Uniones roscadas métricas 230 V

13| Uniones roscadas en pulgadas 115V
4 Uniones roscadas en pulgadas 230 V

1 Conducto de gas / Material / Version

0(0(0 Sin intercambiador de calor

11110 Intercambiador de calor unico de acero fino / (TS o TS-I)
1120 Intercambiador de calor Unico de vidrio / (TG)

11310 Intercambiador de calor tnico de PVDF / (TV-SS o TV-I)

Purga de producto de condensacion

0 Sin purga de producto de condensacion

1 1 Bomba peristaltica montada

Filtro

0 Sin filtro

1 1 Filtro montado

Sensor de humedad ?

0 Sin sensor de humedad

1 1 Sensor de humedad montado

Opcional ?

0 [ Sin opcién

1| Con salida analdgica 4 - 20 mA para temperatura

2 Conductos de gas / Material / Versién

Sin intercambiador de calor

Intercambiador de calor doble, acero fino / (DTS o DTS-I)
Intercambiador de calor doble, acero fino / (DTS-6 o0 DTS-6-1)"
Intercambiador de calor doble, vidrio / (DTG)
Intercambiador de calor doble, PVDF / (DTV o DTV-I)"
Purga de producto de condensacién

0 Sin purga de producto de condensacién

2 2 Bombas peristalticas montadas

Filtro ¥

Sin filtro

1 Filtro montados
2 Filtros montados
Sensor de humedad

NIN[ININ|(O
[e ] RN [e] (o) (]
ojo|~|O|O

NEE

2)3)

0 Sin sensor de humedad
1] 1 Sensors de humedad montados
2] 2 Sensors de humedad montados
Opcional ?
Sin opcion

1 | Con salida analégica 4 - 20 mA para temperatura

" Salidas de productos de condensacion aptas solo para la conexién de bombas peristalticas.
2) .. . L . -
La opcion "sensor de humedad" incluye la opcién "salida analégica 4 - 20 mA".

3) . . ) . . :
Cuando se han escogido las opciones sensor de humedad y filtro, entonces se integraran los sensores de humedad en los filtros; de lo
contrario, se efectlia el montaje en una pieza de adaptacion.

Materiales consumibles y accesorios

N° de articulo Denominacién

41 03 00 50 Elemento filtrante de recambio F2, VE 5 unidades

9124 03 00 27 Tubo flexible de recambio para bombas peristalticas con uniones acodadas
9144 0500 38 Cable para salida analégica temperatura de refrigerador de 4m

4510008 Purga automatica de producto de condensacion AK 5.2

4410005 Recipiente colector de producto de condensaciéon GL1, 0,41

Los accesorios de la salida de condensado son solo ejemplos. Encuentra mas informacion en la hoja de datos adicional.
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